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MAINETT1 (UK) LIMITED 
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JEDBURGH ROXBURGHSHIRE-SCOTLAND TD8 6NN GRAN BRETAGNA 
10 Inventore: MAINETTI Mario - 36078 VALDAGNO VI 
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ORGANIZZAZIONE s.r.l. — Via Giusti 17, 33100 UDINE 

;v Depositatail ' IK 5 6 EM. 2002 C ° n U D A Q 0 Q 0 0 

DESCRIZIONE 

15 La[ presente invenzione riguarda uri'apparecchiatura ed un metodo 

per rimuovere le etichette adesive dagli appendiabiti, e si riferisce 
particolarmente, ma non esclusivamente, a tale apparecchiatura e metodo 
per rimuovere le etichette adesive dagli appendiabiti per permettere i I 
riciclaggio dei medesimi. 

20 Molti appendiabiti per esporre gli abiti in punti di .vendita al 

dettaglio consistono di un corpo sospensore di materiale plastico, per 
sorreggere un abito, dal quale si estende un gancio di metallo o di materiale 
plastico per sosteiiere Pappendiabiti. Le indicazioni delle varie taglie 
dell'abito sono fornite per mezzo di etichette, usualmente di carta, 

25 attaccate al corpo delPappendiabiti mediante adesivo, o per mezzo di 
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indicatori di taglia sistemaii sul gancio deirappendiabiti. 




Una proporzione sighificativa di tali appendiabiti e riciclata; \ed 
• alio scopo drrendere possibile.il riciclaggio, I'appendiabiti deve essere 
separate nei suoi tiiversi materiali costituenti. Le etichette adesive sono . . ^ . - '.>< 



5 per. ora rimossb dai corpi degli appendiabiti per mezzo, di una pistola ad 
aria, calda manuale che fohde I'adesivo che fissa I'etichetta al corpo 
dell?iappehdiabiti. Questo noto metodo di rimozione delle etichette cornporta 
• Oh numero di.svantaggi. Inhahzitutto, I'uso d| pistole ad aria fichiede un 
. layoro intenso e rende .ii process© molto costoso/ specialmente quando deve 
10 essere riciclato un gran numero ;di appendiabiti. Inoltre, Puso di aria calda 
cornporta un rischio di danneggiamento dei materiali plastici del eqrpd 
... deirappendiabiti se ja temperatura o la diirata dell'applicazione dell-aria. 
. calda non rientra in limiti accuratamente controllati. 

Forme di realizzaziorie preterite della presente invenzione cercand 
15 di superare gli svantaggi della tecnica anteriore sopra esposti. 

, . Seoondo la presente invenzione, e fornita un'apparecchiatura per 
rimuovere .le etichette adesive dagli appendiabiti, I'apparecchiatura 
comprende: 

mezzi di lavaggio adatti a dirigere liquido pressurizzato su un'etichetta 
20 adesiva di almeno un appendiabiti per fondere I'adesivo di detta etichetta e 
rimuovere detta etichetta dall'appendiabiti; 

mezzi di caricamento per trasportare un o ciascun detto appendiabiti verso 
detti mezzi di lavaggio; 

mezzi di scarico per trasportare un o ciascun detto appendiabiti lontano da 
25 detti mezzi di lavaggio; e 
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mezzi di asciugatura per asciugare un o. ciascun detto appendiabiti i n 
segulto alia rimozione di un'etichetta adesiva da esso. 



Dirigere il liquido sopra Tetichetta adesiva . di uno o piu 
appendiabiti, fornisce il vantaggio che il liquido pud essere usato per 
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fondere 



simultaneamente 



I'adesivo dell'etichetta 



e 



rimuoverla 



dairappendiabiti, cosa che rende il processp idoneb per I'automazione. 
Questo a sua vblta fornisce il vantaggio che le etichette possono . essere 



rimosse dagli appendiabiti con maggiore efficienza e redditivit^; 

I mezzi di caricamento comprendono preferibilmente almeno un 
10 asse ruotabile avente una rispettiva scanalatura elicoidale per ingranare 
un gancio di almeno un detto appendiabiti, dove la rotazione del o di ciascun 



lungo il o ciascun detto asse verso detti mezzi di lavaggio. 

Fornire mezzi di caricamento con almeno un asse ruotabile avente 
1 5 una rispettiva scanalatura elicoidale per ingranare un gancio di almeno un 
appendiabiti, garantisce il vantaggio che gli appendiabiti possono essere 
facilmente e rapidamente caricati sopra il o ciascun asse. 

Almeno un detto asse ruotabile ha preferibilmente una porzione 
relativa priva di scanalatura per ricevere almeno un detto appendiabiti 
20 prima del movimento dell'appendiabiti verso i mezzi di lavaggio. 



asse sul suo rispettivo asse longitudinale in uso muove gli appendiabiti 



Questo fornisce il vantaggio di far si che gli appendiabiti siano 



rapidamente messi sul osu ciascun asse ma riduce al minimo il rischio 



che gli appendiabiti si aggroviglsno. 
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In una forma di realizzazione preferita, la profondita di almeno. una 
detta scanalatura aumenta riell'uso in una direzione verso suddetti mezzi di 
lavaggio. 

Questo fornisce il vantaggio di far si che gli appendiabiti successivi 



. 5 . su un asse siano separati prima del lavaggio. 

I mezzi di lavaggio ppssono comprendere mezzi a spruzzo con lo 
scopo di dirigere almeno una corrente di liquido a temperatura elevata su 
un'etichetta adesiva di aimeno un appendiabiti. 

. II mezzo a spruzzo 6 preferibilmente adattb per dirigere almeno 

1 O una detta corrente in un moyimento lato-a-lato e/o sti e giu. 

Questo fornisce il vantaggio di assistere nella rimozione. delle 
etichette dagli appendiabiti. 

Uapparecchiatura pu6 inoltre comprendere -mezzi di riciclaggio 
per riciclare detto liquido in seguito alio spruzzo dello stesso sopra almeno 
15 un appendiabiti. 

I mezzi di scarico possorio comprendere almeno un asse ruotabile 
avente una rispettiva scanalatura elicoidale per ingranare un gancio di 
almeno un detto appendiabiti, dove la rotazione del o di ogni asse sul suo 
rispettivo asse longitudinale in uso muove gli appendiabiti lungo II o 

2 0 ciascun detto asse lontano da detti mezzi di lavaggio. 

I mezzi di asciugatura possono almeno parzialmente racchiudere 
detti mezzi di scarico. 

I mezzi di asciugatura possono comprendere una camera allungata 
. per Tasciugatura di almeno un detto appendiabiti. 



15-01-2002 



D'AGOSTINI ORGANIZZAZiONE tfDINE 



. : Dr.G.E 'Asostihi. 




In una forma di . realizzazione preferita, I'apparecchiatura . ' r/^ ' & % 
comprende inoltre mezzi di asciugatura per asciugare' almeno * y s-y- pi™- v 



parzialmehte almeno un appendiabiti in seguito. al laiyaggio dello stesso e 
prima di trasportare lb stesso. mediahte detti mezzi di scarico. 



. .5 . Questo fornisce il yantaggio di rimuovere il carico del liquido 

dall'appendiabiti in seguito al lavaggio, di mbdo che il tempo che un 
appendiabiti spende adiacente ai mezzi di asciugatura pud essere 
minimizzato. 

L'apparecchiatura pud inoltre comprendere mezzi di supporto per 
10: sorreggere un appendiabiti durante il lavaggio delio stesso mediante detti 
\ mezzi di lavaggio. 

I mezzi di supporto posspno comprendere un elemento di supporto 
'. rotante per sorreggere almeno un. appendiabiti e adatto a ruotare-per 
spostare un o ciascun detto appendiabiti da una posizione di fronte a detti 
15 mezzi di caricamento a una posizione di fronte a detti mezzi. di lavaggio e/o 
da una posizione di fronte a detti mezzi di lavaggio a una posizione di fronte 
a detti mezzi di scarico. 

L'apparecchiatura pud inoltre comprendere mezzi di bloccaggio per 
, bloccare almeno un detto appendiabiti in posizione' sul suddetto elemento 
20 rotante. 

I mezzi di bloccaggio possdno comprendere almeno un membro 
riceyente di gancio per ricevere up rispettivo gancio di un appendiabiti, ed 
6 adatto a bloccare almeno un appendiabiti in posizione su detto elemento 
rotante in risposta al ricevere un gancio su almeno un detto membro 
25 ricevente di gancio. 
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Una forma di . realizzazione preferita de.ll'invenziQne sara ora 

descritta, solo tfamite. . esempio . e in alcun sensb limitative con 
rjferimento ai disegni/ftllegati. niai quali: . 

Figura .1 ;'b una vista v Schematica. iri prospettiva di 



. 5 .. un'apparecchiaturai di rimozione di etichetta che cohcretizza la presente 
ihyenzione; ^ 

.-■/. Figura 2 b una vista schematica in prospettiva dalPinterno di un 
mezzo di supporto rotahte deU'apparecchiatura delta Figura i; e 

Figura 3 6 una vista schematica iri prospettiva dairesterno del 
10 mezzo del supporto rotante di Figura 2. 

Facendo riferimento. alia Figura 1, un'apparecchiatura 1 per 
rimuovere le etichette adesive dagli appendiabiti include un convogliatore 
di entrata 2 per ricevere gli appendiabiti (non mostrato) e che termina in 
una stazione di carico 3 per caricare gli appendiabiti su un supporto 
15 ... ruotabile 4. II supporto 4 si affaccia ad una stazione di lavaggio 5, una 
stazione di preasciugatura 6 e una stazione di scarico 7 per scaricare gli 
appendiabiti dal supporto 4 su un convogliatore di uscita 8 che passa 
attrayerso una camera di asciugatura allungata 9; 

II convogliatore di entrata 4 include quattro assi ruotabili 10 
20 . adatti ad essere ruotati sul loro asse longitudinale mediante i rispettivi 
jnotori 11. Gli assi 10 sono ciascurio forniti . di tre sezioni. La prima 
sezione, alia fine dell'asse 10 lontano dalla stazione di carico 3, § piano e 
privo di scanajature, in modo che gli appendiabiti possonp essere 
rapidamente posizionati sull'asse 10 senza aggrovigliarsi. La seconda 
25 sezione, che si estende dalla prima sezione, ha una scanalatura elicoidale 




15-01-2002 



D'AGOSTINI ORGANIZZAZIONE UDINE ... Dr.G.D' \gostini 




- ' ■ - • • v;- . • . - vi 

(non mostrata) per riceyere un gancib di un appendiabiti, in modo che gli 1 •■; 

• ... " ..." • . • \& 

iappendiabiti sull'asse. 10 si. separano cjuando i loro ganci ingranano la 

. scanalatura. La terza sezione, alia fine deH'asse 10 vicirio alia stazione di 

. carico 3, . ha una scanalatura piu profonda e separa ulteriormente gli 

5 appendiabiti mentre sono trasportati . nella direzibne della freccia A lungo 

'•: gli assi 10. 

Ma stazione di . carico 3, gli appendiabiti sono alimentati dalle 
estremit^ degli assi 10 su| siipporto 4, che e rubtabile intorno all'asse 12. 
Facendo riferimento alia Figura 2, che mostra piu dettagliatamente quella 

10 parte del supporto rubtabile! ,4 che e di fronte alia stazione di carico 3, i I 
supporto 4 e generaiinente pttagonale nella forma esterna, e include otto 
paia di piastre 13 che ricevono gli appendiabiti (solo un paio § mpstrato in 
Figura 2), con le piastre 13 di ciascun paio posizionate una sopra Paltra. 
Ciascuna delle piastre 13 e fornita di un'asta14 sulla quale il gancio di un 

15 appendiabiti § accolto dalla parte finale di un asse 10 alia stazione di 
ricevimento 3. Un morsetto 15 ha un paio di brace! 16 che sono scorrevoli 
nelle aperture corrispondenti in una flangia superiore 17 della piastra 
corrisppridente 13, e ciascuno dei bracci 16 e fornito con una parte 
terminale piegata 1 8 che poggia su una parte superiore del corpo 

20 deirappendiabiti per tenere Tappendiabiti in pbsizione contro la piastra 
13 quando i bracci 16 sono spinti verso il basso in relazione alia flangia 
17. Le parti terminal! piegate 18 sono predisposte per mantenere un 
appendiabiti in posizione contro la piastra corrispondente 13 a 
prescindere dalla forma o dalla dimensione deirappendiabiti. I due 

25 morsetti 15 sono collegati insieme mediante un telaio 19 che 6 spinto 
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verso il basso in. relazione sdle piastre 13 mediante tin cilihdro 20-Se 'M^j,' 
. tenuto nella pbsizione inferiore mediante /un.cilindro 21 ibhe impegna una . 
chiusura 22. II. cMindro 20 6 attivato mediante le aste .14, in modo che. i 
morsetti 15 sono aiutomaticamente attiyati non ,appena gli appendiabiti . 
5 sono appesi sulle aste corrispondenti 14. Ciascuna delle;. piastre 13 b 
inoltre.fornita. di un pistone 23 per spingere una piastra (non mpstrato) 
verso I'esterno al fine di rimiiovere un appendiabiti dalls^. piastra 13. La 
funzione dei pistoni 23 sate spiegata piCi in dettaglio in seguito: 

II supporto 4 6 sisterriato in mbdo che due paia adiacentj di piastre 

10 13 siano di fronte alia stazione di carico .3. Gli appendiabiti che sono di 
fronte alia stazione di carico 3 sono ppi trasferiti alia stazione di lavaggio 
5 in seguito alia rbtazione del supporto 4, di 90 gradi intorno all'asse 1 2. 
Alio stesso tempo, quattro ulteriori appendiabiti sono caricati sul 
supporto 4 alia stazione di carico 3. 

15 La stazione di lavaggio 5 include quattro pistole ad acqua (non 

mostrato), ciascuna delle quail dirige un getto tfacqua sottile ad alta 
pressione e ad alta temperatura verso I'area dell'etichetta di un 
appendiabiti con un moyimento fianco a fianco, su e giD. L'alta temperatiira 
dell'acqua obbliga I'adesivo delle etichette a fondere, e la forza dello 

20 spruzzo rimuove Tetichetta e la fprza in una camera di raccolta nella parte 
inferiore della stazione di lavaggio 5, dove I'acqua, retichetta e tl residuo 
adesiyo sono rimossi per la pulizia. La pulizia ad acqua b realizzata 
mediante un sistema di purificazione ad acqua^ che permette all'acqua di 
essere riutilizzata dopo.la pulizia. Si 6 scoperto che la pressione dell'acqua 

25 dalle pistole ad acqua non dovrebbe eccedere ,i 120 bar, e I'acqua 6 
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applicata per circa 2 secondi a una. temperatura di approssimativamenteO 
80° Celsms/Temperatur(9 piCj alte di questa dpvrebbero .essere evitate per 
minimizzare il. rischio della deformazione dermateriale plasticp degli. 
appendiabiti. '-• 



In seguito alia rbtazione del supporto 4 di altri 90° intorno all'asse 
12, i quattro appendiabiti di fronte alia stazipne di lavaggio 5 sono poi 
portati in una posizione; in cui si trovano di fronte alia stazione di pre 
asciugatura .6; > che eroga un soffio breve di aria ad atta pressione per 
rimuovere la maggior parte dell'acqua della stazione di lavaggio 5 dagli 
appendiabiti. Di huovo, con ciascuna rotazion^ del supporto 4 di 90° , 
quattro ulteriori appendiabiti soho caricati sopra il supporto 4 alia 
stazione di carico 3. 

In seguito alia rotazione del supporto 4 di altri 90?, \ gli 
appendiabiti soho portati alia stazione di scarico 7. Alia stazione di scaricb 
7, che 6 moltp simiie in costruzione alia stazione di carico 3, i pistoni 2 3 
sono attiyati per espeliere I quattro appendiabiti dalle due paia di piastre 
adiacenti 13 di frorite la stazione di scarico 7, che fa si che gli 
appendiabiti yengano caricati sopra quattro assi ruotabjli 24 del 
convogliatpre di scaricb 8. Gli assi ruotabili 24 del convogliatore di 
scarico 8 sono simili per costruzione agli assi ruotabili 10 del 
convogliatore di carico con ogni asse 24 ruotabile sul suo asse 
longitudinale mediante uh motore 25. La stazione di asciugatura 9 consiste 
di uh in tunnel lungo circa 6 metri che funziona ad una temperatura di 
70°c. 

Sar^ ora descritto il funzionamento dell'apparecchiatura. 
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Gli appendiabiti da essere riciclati sono caricati manuafmente sul 
convogliatore di entrata 2 e sono trasportati da! convogliatore nella 
direzione della freccia A in figura 1. Gli appendiabiti sono poi caricati sul 
supportp 4 alia stazione di carico 3, fissati al supporto, e il supporto e poi 



5 ruotato di 90° per portare gli appendiabiti alia stazione di lavaggio 5. 
Questa rotazione porta quattro ulteriori piastre 13 in una posizione di 
fronte alia stazione di carico 3, cosa che permette che quattro ulteriori 
appendiabiti siano caricati alia stazione di carico 3 sul supporto 4. Le 
etichette sono rimosse dagli appendiabiti alia stazione di lavaggio 5, e gli 

10 appendiabiti privi di etichetta sono poi portati alia stazione di pre 
asciugatura 6 mediante rotazione del supporto di altri 90° intorno all'asse 
12 ? La maggior parte dell'acqua e rimossa alia stazione di pre asciugatura 
6, che minimizza la potenza richiesta della stazione di asciugatura 9, e gli 
appendiabiti sono quindi portati alia stazione di scarico 7 mediante 

1 5 rotazione di altri 90° dove sono scaricati dal supporto 4 e trasportati 
attraverso la stazione di asciugatura 9 per mezzo del convogliatore di 
scarico 8 nella direzione della freccia B. Alia regione terminale 26 del 
convogliatore di scarico 8 f gli appendiabiti sono manualmente rimossi 
dagli assi 24 per il riciclaggjo. 

20 Sark apprezzato dalle persone esperte del settore che la forma di 

realizzazione soprastante 6 stata descritta solo tramite esempio, e in alcun 
senso limitativo, e che varie alterazioni e modifiche sono possibili senza 
uscire dallo scopo dell'lnvenzipne come definita dalle annesse 
rivendicazioni. 
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RIVENDICAZIONI 

1 Apparecchiatura per rimupvere le etichette adesive dagli appendiabiti 
I'apparecchiatura comprende: . 
mezzi di lavaggio adatti a dirigere liquido pressurizzato su unletichetta 




5 . adesiva di almeno un appendiabiti per fondere I'adesivo di detta etichetta e 
rimuovere detta etichetta dall'appendiabiti; 

mezzi di caricamento per trasportare uno o ciascun detto appendiabiti . 
verso detti mezzi di lavaggio; 
. mezzi di scarico per trasportare un o ciascun. detto appendiabiti lontano da 
1:0 detti mezzi di lavaggio; e 

mezzi di asciugatura per asciugare uno o ciascun detto appendiabiti iii 
seguito alia rimozione di un'etichetta adesiva da esso. 

2. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1, dove il mezzo di 
caricamento comprende almeno un asse ruotabile avente una rispettiya 

15 scanaiatura elicoidale per ingranare un gancio di almeno un detto/ 
appendiabiti, dove la rotazione de| o di ogni asse sul suo rispettivo abse 
longitudinale in uso muove gli appendiabiti lungo il o ciascun detto asse 
verso detti mezzi di lavaggio. 

3. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 2, dove almeno un detto asse 
20 ruotabile ha una rispettiva porzione priva di scanaiatura per riceye re 

almeno un detto appendiabiti prima del movimento delPappendiabiti verso 
i mezzi di lavaggio. 

4. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 2 o3, dove la profondite di 
almeno una detta scanaiatura aumenta nelPuso in una direzione verso detti 

25 mezzi di lavaggio. 
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5. Apparecchiatura secondo una .qualsiasi delle riyeridicazioni precedent!, 
dove detto mezzo di lavaggio comprende mezzi a spruzzo p^r dirigere 
almeno.una corrente- di liquido a temperatura elevata su un-'etichetta 
adesiva di almeno un appendiabiti. 
5 6. Apparecchiatura secondo la riveridiciazione 5, dove detto mezzo di 
. . spruzzo 6 adatto a dirigere almeno una detta corrente con un mdvimento 
fianco a fiancp e/o su e giCi. 

7- .Apparecchiatura secondo la . rivehdicazione 5 o 6, ulteridrmente 
comprendente mezzi di riciclaggio per riciclare detto liquido in seguito a 
10 spruzzo deilo stesso sopra almeno un appendiabiti. . 

8. Apparecchiatura secondo una quailsiasi delle rivendicazioni precedent!, 
. dove detto mezzo di scarico comprende almeno un asse. ruotabile avente una 

rispettiva scanalatura elicoidale per ingranare un gancio di almeno un 
detto appendiabiti, dove la rotazione del o di ogni asse sul suo rispettivo 
15 asse longitudinale in uso muove gli appendiabiti lungo il o ciascun detto 
asse lontano dai detti mezzi di lavaggio. 

9. Apparecchiatura secondo una: qualsiasi delle rivendicazioni precedenti, 
dove detti mezzi di asciugaturei racchiudono almeno parzialmente detti 
mezzi di scarico. 

20 10. Apparecchiatura secondo la rivendicazione .9, dove detti mezzi di 
asciugatura comprendono una camera allungata per asciugare almeno un 
detto appendiabiti. 

. ,11. Apparecchiatura secondo una qualsiasi de]le rivendicazioni precedenti, 
comprendente inoltre ulteriori mezzi di asciugatura per asciugare almeno 
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parzialmente almeno un appendiabiti in seguito al lavaggio dello stesso e 
prima di traspprtare lo stesso mediante detti mezzi di scarico. 
12. Apparecchiatura secondo una qualsiasi dellerivendicazioni precedents 
ulteriornnente compreridente mezzi . di supporto per sorreggere un . 




5 appendiabiti duriante il lavaggio dello stesso mediante detti mezzi di 
lavaggio. . 

13. Apparecchijatura secondo la rivendicazione 12, dove detto mezzo di 
supporto comprende un elemento di supporto rotante per reggere almeno 
un appendiabiti e adatto a ruotare per spostare un o ciascun detto 

1 0 appendiabiti da una posizione in fronte a detti mezzi di caricamento a una 
posizione in fronte a detti mezzi di lavaggio e/o da una posizione in fronte a 
detti mezzi di lavaggio a una posizione in fronte a detti mezzi di scarico. 

14. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 13, ulteriormente 
comprendente mezzi di bloccaggio per ; bloccare almeno un detto 

1 5 appendiabiti in posizione su detto elemento rotante. 

15. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 14, dove detto mezzo di 
bloccaggio comprende almeno un membro ricevente di gancio per ricevere 
un rispettivo gancio di un appendiabiti, ed 6 adatto a bloccare almeno un 
appendiabiti in posizione su detto elemento rotante in risposta al 

20 ricevimento di un gancio su almeno un detto membro ricevente di gancio. 

16. Apparecchiatura per rimuovere le etichette adesive dagli appendiabiti, 
Tapparecchiatura sostanzialmente come fin qui descritta con riferimento 
ai disegni allegati. 

^richiedente 

25 II mandatario D^GOSmW *Sf. Giovanni 
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